
*该样本中可能含有选购配置或涂装样式及设计变更

额定功率: 150kW/2,050rpm                操作重量: 26,750kg              标配斗容: 1.35m3

满足国三排放标准

品质至上  客户至尊

PRO



现代VS系列挖掘机，搭载Tier3发动机，品质优越出众

可靠性和耐久性更高、舒适性更高、作业效率更高
排放更低、油耗更低、噪音更低

秉承“品质至上，客户至尊”理念和钻研创新精神，
现代工程机械始终坚持标准化生产，关注客户需求，
建立完善的客户服务体系，打造更卓越产品和极致客户体验

品质至上  客户至尊



作业效率
（VS系列对比）

燃油消耗量
（VS系列对比）

5.3% 5%
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为用户创造价值！

系列挖掘机：环保、性能、品质的完美结合！

IPC主泵智能化控制系统
VPC可变功率控制系统
- IPC通过操作手柄对主泵流量进行智能化控制，
  从而节减油耗
- VPC对先导压力实现可变控制，保障在所有工
  作模式下作业速度与燃油性能协调匹配，确保
  高效、低耗

结构件耐久性更长
- 安装耐久性更好的重载大、小臂，
  使用铸钢品提高强度，提高耐久寿命1.5倍
- 行走及旋转马达由现代重工自行设计，强化了耐久性
- 下部支撑圈厚度增加，下部车架焊接强度增加20%

冷却性能更高
- 采用大容量、高效率冷却直联风扇
- 冷却模块密封海绵采用耐油、耐热性更高的聚氨酯海绵

更环保、动力更强、速度更快，油耗更低
- 新型Tier3发动机，采用先进的“柴油高压共轨电子控制喷射技术”
- 柴油燃烧充分彻底，大幅度提高性能
- 多重燃油过滤系统确保发动机耐久使用，
  同时减少有害气体排放，更环保
- 优化主控阀的油路设计，提高了作业速度和复合作业能力
- 装车作业效率更高，每小时作业量更大
- 运营成本更低，回报率更高
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电气系统性能加强
- MCU采用硅胶密封，防止水分注入及耐振动
- 发电机容量加大的同时加强防腐蚀处理
- 压力传感器耐久性和可靠性加强

耐久性轴套及树脂垫片
- 增加轴套润滑性，提高耐磨性
  延长黄油注入周期
- 适用树脂垫片，加大侧面润滑性，防止磨损及异响
- 作业装置松动最小化
- 凹坑衬套，提高性能

耐久性油箱
- 采用板＋支座式样，焊接部位疲劳寿命增加
   3.6倍(相对应力减少35%)

- 燃油注入口尺寸加大(ø83→ø104)，
  提升便利性及防止注入时溢出



550→500mm

23° 19°(4°改善)
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舒适、安全的操作空间
提供了低噪音的操作和增强的可视性，为驾驶员营造一个舒心的操作环境：
① 手柄间距缩短(550→500mm)   ② 手柄角度变更(19°→ 23°)
③ 驾驶员可根据自身条件，更大角度地调节驾驶座椅的舒适度
④ 驾驶室内安装有数码娱乐设备以及储物箱等设施
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作业性能更高效、更低耗

2*222lpm大排量主泵，保证了卓越的动作速度和工作效
率，搭载现代自主研发IPC智能主泵控制技术，主泵控制
效率更高，进一步减少燃油消耗。

装配性能出色的主控阀，保证动作连贯有力

大臂两侧、驾驶室下方、工具箱下方均配置LED照明，夜间工作更安全高效

康明斯QSB7发动机
六缸、4冲程，涡轮增压空空中冷发动机。采用当今世界
上先进的“柴油共轨电子控制喷射技术”。共轨
内燃油压力高达20,000psi。

保护环境和高效动力的发动机典范
通过发动机电控单元ECM，利用发动机进气系统、燃油
系统、冷却系统等各种传感器测量发动机的工作参数，
并进行精确的计算，按照电控单元ECM实现设定的控制
程序，精确地控制喷油量等，使发动机闭环控制，确保
发动机在各种工况下都能以最佳的状态工作，从而有效
地控制排放。
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耐久性提升

重载大臂及斗杆标准配置  
VS系列立足中国工地环境恶劣的特点，安装耐久性优秀的重载大臂及斗杆，其使用寿命增加1.5倍。为增加强度，大臂
及斗杆均采用铸钢品。为了前后支撑与侧面焊接连接部位应力分散，增加加强筋。斗杆尾端部位安装耐磨护板，提高
斗杆与铲斗侧面的耐磨性，使铲斗晃动减少。

配置标准型铲斗  
经调制优化，更适合大型土方作业，同时兼顾小型矿山作业。底部边缘采用FISH TAIL焊接形状，使应力分散，耐久性
提高。

锻造式回转支撑圈，耐久性稳定性出色 2.64米加长履带，标配9个支重轮，性能久经考验
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敞开型侧门设计，便于用户保养及维修

久经考验的散热系统，通过高恶劣环境耐久测
试，散热性能极佳。配备防护网，有效防止散
热器受异物阻塞

集中电器控制箱，安全方便大容量空滤，过滤效果好，更换周期长
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发动机
型 号 康明斯QSB7

类 型 6缸、4冲程、水冷
涡轮增压发动机

额定功率
kW/rpm

kgf.m/rpm
mm
cc

功率
最大扭矩
缸径×行程
排气量
电瓶
起动马达
发电机

150 / 2050
95 / 1400
107×124
6700
2×12V×120AH
24V, 4.5kW
24V, 90A

液压系统
主 泵
类型
最大流量l/min
先导泵和先导回路

行走

回转

工作装置回路
行走
回转系统
先导阀回路
备用阀

油缸数量-缸径×杆径×行程
动臂
斗杆
铲斗

液压马达

安全阀设定

液压油缸

两个变量柱塞泵
2×222
齿轮泵
交互传感式燃油节省泵系统

带制动阀和驻车制动的
双速轴向柱塞马达
带自动制动的轴向柱塞马达
kgf/cm2 
350 
350 
300 
40 
安装

mm
2-ø135×ø95×1345
1-ø145×ø105×1620 
1-ø130×ø90×1185

驱动及制动
驱动方式
驱动马达
减速系统
最大牵引力
最大行走速度(高速)/(低速)
爬坡能力
制动器
驻车制动器

全液压式
轴向柱塞马达
行星减速器
21.1ton
5.7 km/h/ 3.3 km/h 
35°(70%)
液压锁定式
多片式、湿式制动

回转系统
回转马达
回转减速
回转系统润滑
回转制动
回转速度

轴向柱塞马达
行星齿轮减速器
黄油
多片式制动
11.2 rpm

冷却液及润滑油容量
装 满 升
燃油箱
发动机冷却液
发动机机油
回转装置
侧传动机构(每侧)
液压系统
液压油箱

440
35
24
6.0
4.5
285
165

底盘
X型中框架与高强度箱式履带支承框架整体焊接，并设有支重轮、托链
轮、引导轮、带有吸振弹簧的履带张紧调节装置、驱动轮以及带有三齿
履带板的链轨。

中框架
履带支承框架
履带板数量(每侧)
托链轮数量(每侧)
支重轮数量(每侧)
履带底护架数量(每侧)

X型
五边箱  
51
2
9
2

操 作
用先导压力操纵杆及带可拆卸操纵杆的踏板进行轻松、有效的操作

先导操作

行走及转向
发动机油门

外部灯

带安全锁定杆的两根操纵杆
(左):回转及斗杆，(右):动臂及铲斗
两只带踏板的操纵杆
电动旋转式
两只安装在动臂，一只安装在驾驶室
下面，一只安装在工具箱下

性能参数



11

外形尺寸及工作范围

F全长
G总宽度
H总高度
I配重离地间隙
J尾部长度
K上部宽度
L驾驶室高度
J’尾部回转半径

9922
3180
3280
1115
2932
2840
2990
3028

动臂
斗杆
铲斗
A 最大挖掘距离
A’地面最大挖掘距离
B 最大挖掘深度
B’最大有效挖掘深度
C 最大垂直挖掘深度
D 最大挖掘高度
E 最大卸载高度
F 最小回转半径

▲ 如有其他特殊选配需求，请联系现代经销商具体商谈

标准型
5850mm
2850mm
1.35m3

10200mm
10050mm
6900mm
6700mm
6020mm
9960mm
6900mm
3600mm

单位: mm



为 / 用 / 户 / 创 / 造 / 价 / 值 !
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※ 刊载的材料与规格如有变更，恕不另行通知。请联系现代经销商了解相关信息！

现代工程机械
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